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HARDWAX 
 
 
 Campi d’applicazione 
 

Protezione anticorrosiva per la sottoscocca delle vetture di 
ogni tipo, per esempio automobili, trattori, macchine edili. 

 
Protezione anticorrosiva permanente per costruzioni in 
acciaio, protezione anticorrosiva per elementi in ferro e 
acciaio interrati (tubi, travi, elementi di ghisa ecc.). 

 
Grazie alla sua flessibilità, Hardwax svolge un effetto 
fonoassorbente sulle fini costruzioni di lamiera. Ottima 
stabilità della pellicola al calore e al freddo, ottima 
flessibilità al freddo, nonché eccellente protezione 
anticorrosiva sono le caratteristiche di Hardwax. 
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HARDWAX 

 
 

 
 1 APPLICAZIONI 
 

 
Hardwax è stato sviluppato come protezione per la sottoscocca delle automobili. Grazie 
all’ottimo effetto inibitore contro la corrosione ed alla flessibile e robusta pellicola 
formata, il prodotto viene anche impiegato spesso nel settore dei veicoli industriali. 
 
Inoltre Hardwax è estremamente indicato (al posto del bitume) come protezione 
anticorrosiva per costruzioni d’acciaio permanenti o per elementi interrati in acciaio, ghisa 
e ferro. 
 

 
 2 CARATTERISTICHE 
  

 
Composizione Liquido nero, leggermente tissotropico,  

  non trasparente. 
 

 
Caratteristiche chimiche Sistema a base di soluzione e dispersione 

di microcere, percentuali bituminose e inibitori 
contro la corrosione in White Spirit. Hardwax 
non contiene acidi e basi minerali e nemmeno 
composti di piombi, cromo e zinco. Non 
contiene composti simili al caucciù e resiste 
quindi all’invecchiamento. 

 
 
Contenuto di sostanze solide 
2 ore 150°C 41 - 47 %   

 
 
Densità a 23°C 0,85 - 0,88 

 
 
Solvente Idrocarburo alifatico (C9 - C12) 

  Aromatici ca. 18% 
Benzolo inferiore allo 0,01% 

 
 
Residui di combustione 
1 ore 900°C 1,4 - 1,7% 
 
 
Valore pH, emulsione del 5%  
in acqua 5,5 - 7,0 
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Punto d’infiammabilità secondo 
DIN 53213 42°C 

 
 
Punto di fusione della pellicola 
essiccata Ammorbidimento dopo 85°C 

 
 
Resistenza al calore della 
pellicola essiccata max. 150°C 

 
 
Resistenza al freddo della 
pellicola  essiccata fino a - 30°C 

 
 
Resistenza elettrica della 
pellicola essiccata superiore a 50 MOhm . cm 

 
 
Temperatura di solidificazione da - 5°C à - 10°C 

 
 
Durata del prodotto  da - 10°C à + 40°C. Quando il prodotto 

resta immagazzinato a lungo a temperature di 
0°C o inferiori allo zero, prima dell’uso dovrà 
essere condizionato a temperatura ambiente 
(min. 18°C) per almeno 48 ore. 

 
 
Viscosità a 20°C 
Viscotester Rion 500 - 1300 cps  
Rotor no. 3 

 
 
Tempo d’essiccazione Il tempo d’essiccazione dipende forte- 

mente dalla temperatura dell’aria e dallo 
spessore della pellicola. In condizioni ottimali 
(buona circolazione di aria 20°C), la pellicola è 
resistente al tatto dopo 6 ore. 
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HARDWAX 
 
 

 
Possibilità di accelerare Elevate temperature fino a ca. 80°C e  
l’essiccazione una buona ventilazione del locale ab- 

breviano notevolmente il periodo 
d’essiccazione. In caso di essiccazione forzata 
in locali chiusi si devono osservare le 
prescrizioni locali di protezione contro le 
esplosioni! 

 
 
Soglie d’esplosione  Inferieore: 0,7 % in volume 
del solvente Superiore: 6,8 % in volume 

 
 
Spessore della pellicola Per una buona protezione contro la  

corrosione del sottoscocca è necessaria una 
pellicola spessa tra 60 e 80 µm. 

 
 
Temperatura di lavorazione La temperatura dell’ambiente può esse- 

re da + 5°C a + 40°C. La temperatura del 
prodotto non deve però scendere al disotto dei 
+ 15°C! 

 
 

  Particolarità Le macchie di Hardwax sulle superfici 
verniciate possono essere tolte facil- 
mente con White Spirit (trementina) o con 
Waxoyl Professional 120-4. 
 
Hardwax non contiene siliconi o fluorocarboni 
e non pregiudica assolutamente i lavori di 
verniciatura. 
 

 
3 ISTRUZIONI PER L‘USO 

 
 
Preparazione del L'applicazione di Hardwax sulle super- 
sottofondo fici laccate o trattate con KTL (kath. 

Tauchlackierung/verniciatura catalitica ad 
immersione) non richiede particolari 
preparazioni. Le superfici fortemente sporche 
devono essere pulite allo scopo di permettere 
un risparmio di materiale. 
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Applicazione della pellicola Con equipaggiamento omologato Waxoyl.  
protettive Pistola a spruzzo HRS con pressione dell’aria a 

4  bar e con lance K2 o 1:32 airless pompa 
spray con sistema mobile o montato a parete 
pressione dell’aria a 3 bar. 

 
 
Applicazione della pellicola Grazie agli additivi idrorepellenti  
protettiva su superfici umide aggiunti, Hardwax può essere 

applicato anche su superfici umide. Per 
ottenere una pellicola compatta si deve però 
poter garantire una prolungata essiccazione. 

 
 
Resa Con uno strato spesso 80 µm : 5,7 m²/l 

  Con uno strato spesso 60 µm : 7,6 m²/l 
 

 
Test di spruzzo del sale secondo 
DIN EN ISO 9227:2006-10,  Dopo 1000h: 
ASTM B 117 - Pannello Q tipo R,  
102 x 152 mm Voto 9 - 10 (0 - 155 mm²) 
Valutazione secondo ASTM D  
1654 
 
 
Protezione sul lavoro Il White Spirit usato come solvente è 

infiammabile. Non avvicinare il prodotto alle 
fonti d’accensione. Non fumare. Non spruzzare 
contro il fuoco o oggetti incandescenti. 
Ventilare bene il locale. Durante la lavorazione 
utilizzare sempre guanti nonché una maschera 
di protezione con filtro contro i solventi (filtro a 
carboni attivi). 

_____________________________________________________________ 
 
4 RESPONSABILITA 

______________________________________________________________ 
 
 Le informazioni fornite in precedenza si basano sulla nostra esperienza al meglio delle 

nostre conoscenze. Non è possibile fornire alcuna garanzia riguardo ai dati sui prodotti. I 
dati illustrati qui sono valori tipici. 

 
 Salvo modifiche tecniche. 

________________________________________________________________________ 
 
 


